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@) Vitrage en capsule et insert utilise dans ce vitrage. 

@ ^invention conceme un vitrage encapsule 1 
comprenant un substrat transparent en verve 
et/ou en matiere pfastique, monolithique ou 
feuiltete, entoure sur au moins une partie de sa 
peripherie d'un profa en matiere plastique 3 
. obtenu par encapsulation. 

Ce vitrage encapsule comprend 1, selon Pin- 
vention, un insert 2 sur lequel sont montes, 
soiidairement, des elements fonctionnels 4, 
notamment des elements de fixation 4 utflisa- 
bles pour le montage du vitrage dans fa baie de 
carrosserie. 



< 

CM 
CO 

CO 
CM 



a. 

Jouve, 18, rue Saint-Denis, 75001 PARIS 




1 EP 0 526 : 

La presente invention concerne un vitrage en- 
capsule ou surmoule, sur au moins une partie de sa 
peripherie, par une matiere plastique et, en particu- 
lier, un vitrage encapsule comportant des elements 
fonctionneis enrobes au moins partiellement dans la s 
matiere plastique lors de I'encapsulation du vitrage. 

Les elements fonctionneis peuvent etre des ele- 
ments servant k la fixation du vitrage lors de son mon- 
tage dans la baie de carrosserie. Ce sont alors des 
vis, des ecrous, ... Les elements fonctionneis peuvent 10 
etre aussi des elements servant au fonctionnement 
du vitrage en cours d' utilisation, par exemple des ele- 
ments de guidage, de prvotement, etc... 

Ces elements fonctionneis encapsules peuvent 
etre soumis k des contraintes diverses lors du mon- is 
tage du vitrage dans la baie de carrosserie ou au 
cours de ['utilisation dudit vitrage. 

Ainsi t lorsque le vitrage encapsule comporte des 
systemes de fixation tels des vis enrobees au moins 
partiellement dans la matiere plastique, ces vis subis- 20 
sent lors du montage du vitrage des contraintes dues 
au couple de serrage qui peuvent aller jusqu'& provo- 
quer la rupture de la matiere plastique enrobant ces 
vis. 

En outre t le position ne me nt des vis ou des autres 25 
elements fonctionneis sur le substrat avant I'encapsu- 
lation necessite un temps de main d'oeuvre impor- 
tant De plus, lors de la mise sous pression et la fer- 
meture du moule, les elements fonctionneis ayant 
tendance k se deplacer de leur position initiate, il est 30 
necessaire de prevoir un jeu de positionnement im- 
portant afin d'eviter, par ia suite, des diff icultes de 
montage du vitrage. 

Le brevet EP 242 223 divtilgue une solution afin 
de reduire le jeu de positionnement d'un element de 35 
fixation enrobe en partie dans la matiere plastique 
surmoulant un vitrage. II s'agit d'un moyen de fixation 
comportant une base de part et d'autre de laquelle se 
trouvent un moyen d'attache k la baie de carrosserie 
et des elements eiastiques afin de le maintenir f bee 40 
lors de (Injection de la matiere plastique. Cependant, 
le temps de mise en place de tous ces elements de 
fixation pour un meme vitrage est relatrvement long. 
La resistance de la liaison vis/matiere plastique n'est 
pas suffisante lors du serrage de la vis, elle peut etre 45 
notamment deterioree par le fluage de la matiere 
plastique dans le temps, en particulier lorsque celle- 
ci est de nature trtermoplastique. 

La presente invention obvie k ces inconvenients. 

Elle concerne un vitrage encapsule comprenant so 
un substrat transparent, monolithique ou feuillete, en- 
toure sur au moins une partie de sa peripherie d'un 
profit en matiere plastique obtenu par encapsulation 
du substrat transparent Ce vitrage selon rinvention 
comporte un insert noye dans la matiere plastique sur 55 
lequel sont montes solkJairement des elements fonc- 
tionneis, notamment ceux susceptibles d'etre soumis 
k des contraintes lors du montage du vitrage ou lors 
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de son utilisation par la suite dans le vehicule, notam- 
ment des elements de fixation utilisables pour le mon- 
tage du vitrage dans la baie de carrosserie. 

L'insert qui est Tun des objets de ['invention 
s'etend sur au moins une partie de la peripherie du vi- 
trage encapsule. Des elements fonctionneis sont dis- 
poses solidairement le long de cet insert Par exem- 
ple, dans le cas d'un vitrage de forme triangulaire, ('in- 
sert peut presenter une forme giobaiement en V 
s'etendant le long de deux cdtes du vitrage, les ele- 
ments fonctionneis etant disposes et fixes solidaire- 
ment sur les branches du V. 

Un des avantages selon I'invention estle rassem- 
blement de plusieurs Elements fonctionneis sur un 
meme insert, faciiitant la pose de ces elements dans 
le moule avant Pinjection de la matiere plastique, re- 
duisant ainsi le nombre d'operations de mise en pla- 
ce. On peut done, selon I'invention, reduire toutes ces 
operations k une operation unique. 

Un autre avantage de ('invention est une amelio- 
ration de la liaison insert-matiere plastique du fait de 
I'importance de la surface de contact insert-matiere 
plastique. La liaison est resistante, par exemple, k un 
couple de serrage pouvant atteindre la valeur de 3,5 
N.m. De plus, la liaison n'est pas alteree par un ftuage 
de la matiere plastique. On peut done utiliser avanta- 
geusement, selon I'invention, une matiere thermo- 
plastique. 

L'insert selon rinvention presente, avantageuse- 
ment une relative rigidite et sert de renfort pour la 
matiere plastique. 

De plus, les elements fonctionneis etant montes 
solidairement sur Tinsert, ils sont maintenus de facon 
constante dans leur position desiree. Le jeu de posi- 
tionnement present dans Tart anterieur, est ainsi re- 
duit, faaTrtant en consequence le montage du vitrage 
encapsule dans la baie de carrosserie. 

L'insert selon I'invention presente, de preference, 
une faibie epaisseur, inferieure k 1 mm et une largeur 
inferieure k 20 mm. Une faibie largeur autorise la fa- 
brication d'une couche decorative masquant l'insert 
dans ta matiere plastique, egaiement d'une largeur re- 
dutte; 

Avantageusement, l'insert ne s'etend pas sur la 
totalite de la peripherie du substrat transparent Par 
exemple, une forme en V de l'insert est preferee pour 
un substrat transparent triangulaire reduisant ainsi le 
coflt de l'insert et faeffitant sa fabrication. 

Selon une forme preferee de I'invention, l'insert 
presente des formes particulieres accentuant le ca- 
ractere de renforcement de l'insert et le positionne- 
ment precis de (Insert dans la matiere plastique par 
rapport au substrat et au moule. 

En tant que forme particuiiere, l'insert peut pre- 
senter un ou des bossage(s) sur au moins une partie 
de sa peripherie. Ces bossages peuvent etre longitu- 
dinaux ou transversaux. 

Un tel bossage constituant une preeminence 
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5. Vitrage selon la revendication 3 ou la revendica- 
tion 4, caracterise en ce que le bossage (6) main- 
tient fixe la position de ('insert (2) dans la matiere 
plastique par rapport au substrat (1). 

5 

6. Vitrage selon la revendication 4 t caracterise en 
ce que le bossage longitudinal renforce Tinsert 

7. Vitrage selon Tune des revendications 3 a 6, ca- 
racterise en ce que les bossages sont obtenus to 
par emboutissage. 

8. Vitrage selon Tune des revendications pr^ceden- 
tes, caracterise en ce que ('insert (2) presente au 
moins une languette (7). 15 

9. Vitrage selon la revendication 8, caracterise en 
ce que la ou les languettes (7) renforce(nt) la ma- 
tiere plastique obtenue par encapsulation. 

20 

10. Vitrage selon la revendication 9, caracterise en 
ce que Tensemble des languettes est obtenu par 
emboutissage. 

11. Vitrage selon la revendication 10, caracterise en 25 
ce qu'au moins une languette est en forme d'aile 

(8). 

12. Vitrage selon la revendication 11, caracterise en 

ce que la forme d'aile maintient la position de Tin- 30 
sert f bee dans la matiere plastique. 

13. Vitrage selon la revendication 1, caracterise en 
ce que les elements de fixation sont des vis ou 

des ecrous. 35 

14. Vitrage selon la revendication 1, caracterise en 
ce que la matiere plastique est du type thermo- 
piastique. 

40 

15. Insert metaJlique sur lequel sont montes, solidai- 
rement, au moins deux elements de fixation, des- 
tine a etre utilise dans le vitrage encapsule selon 
Tune des revendications 1 a 14. 

45 
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dans la direction du substrat transparent maintient 
constante la distance separant I'insertdu substrat Le 
jeu de positionnement vis-a-vis du substrat est ainsi 
reduit Une preeminence dans la direction opposee, 
c'est-a-dire dans la direction du moule, fixe la position 
au cours du moulage de I'insert vis-a-vis du moule en 
creant un contact insert-moule. 

D'autres structures que les bossages permettent 
egalement le positionnement precis de I'insert vis-a- 
vis du substrat et/ou du moule, par exemple des Ian- 
guettes en forme d'ailes remplissent cette fonction. 
L'insert est ainsi positionne de facon precise vis-a-vis 
du substrat transparent et/ou du moule lors de Ten- 
capsulation. 

Avantageusement, Pinsert presente un ou des 
bossage(s) et des languettes en forme d'ailes diri- 
gees, les unes vers le moule, le ou les autres dirige(s) 
vers le substrat ou reciproquement 

Les inventeurs ont montre que ia presence de 
languettes renfbrcent particulierement la liaison in- 
sert-matiere piastique. 

D'autres structures, comme par exemple des 
epaulements, peuvent egalement etre prevues en 
vue de renforcer la liaison vis-insert 

Avantageusement, ces formes particuiieres, bos- 
sages, epaulements, languettes, languettes en forme 
d 'a iies ou autres formes equivalentes sont obtenues 
paremboutissage. Un insert en acier, recouvert d'une 
couch e anti-oxydante convient particulierement se- 
lon I'invention. II presente en effet un faible cout et 
une rigidite adequate, a la fois pour jouer un role de 
renfort et etre embouti facilement 

D'autres avantages et caracteristiques de I'inven- 
tion apparaitront dans la suite de la description, faite 
en reference aux figures dans lesqueiles : 

■ la figure 1 est une vue, en plan, du vitrage en- 
capsule, 

■ la figure 2 est une section longitudinals de la 
figure 1 selon la ligne A- A, 

■ la figure 3 est une vue, en plan, de I'insert se- 
lon I'invention, 

■ la figure 4 est une vue d'une section de I'insert 
de la f igure 3 selon la ligne B-B. 

Sur ces f igures, le substrat en verre monoiithique 
trempe 1 est de forme triangulaire. L'insert 2, selon 
('invention, s'etend sur deux cfites de ce substrat 1 , 
possedant ainsi une forme globale en V. Pius particu- 
lierement, sur ia figure 1 , ressort la largeur reduite de 
I'insert 2. L'insert 2 est enrobe par la matiere piastique 
3 constituant un prof! peripherique du substrat 1, ob- 
tenu par encapsulation du substrat 

Quatre elements de fixation 4. ici des vis, sont re- 
partis le long de i'insert 2 et soudes a lui. L'insert pre- 
sente des epaulements 5 af in de renforcer la liaison 
vis 4-insert 2. 

Sur la figure 2, les formes particuiieres de l'insert 
2 sont detaillees. L'insert presente des bossages 
transversaux 6 en contact avec le substrat 1, dispo- 



ses sur sa longueur, en particulier a proximrte des ele- 
ments de fixation 4. Ces bossages maintiennent 
constante la distance a. Deux languettes 7, en forme 
d'ailes, entourent la vis 4. La partie en forme d'aile 8 

5 qui, au cours du moulage est destinee a venir en 
contact avec le moule, affleure la surface de la ma- 
tiere piastique 3. Les languettes 7 sont obtenues par 
decoupe par emboutissage de l'insert 2. L'insert est 
ainsi en contact au cours du moulage, a la fois avec 

10 le substrat transparent et avec !e moule, f ixant sa po- 
sition dans la matiere piastique. 

Sur cette meme figure 2, le vitrage encapsule est 
represents monte sur la carrosserie 9. Ce montage 
s'effectue par vissage d'ecrous sur rextremitS libre 

15 des vis 11, la partie enrobee par la matiere piastique 
etant parfaitement maintenue grace a l'insert et sa 
structure particuliere a proximite des Elements de 
fixation, notamment grace aux ailes 8 et aux epaule- 
ments 5 entourant la tete 10. 

20 L'insert represents sur les figures 3 et 4 est en 

une tdie emboutie en acier zingue d'une epaisseur de 
0,8 mm. Sa largeur est de 12 mm. La distance sepa- 
rant le substrat 1 de I'insert 2 est egale a ia hauteur 
du boss age, c'est-a-dire ici 1,5 mm. 

25 D'autres elements fonctionnels, tels des ele- 

ments de guidage, de pivotement, peuvent aussi etre 
portes solidairement par I'insert selon ('invention. 



30 Revendications 

1 . Vitrage encapsule comprenant un substrat trans- 
parent (1) , en verre et/ou en matiere piastique, 
monoiithique ou feuillete, entoure sur au moins 

35 une partie de sa peripheric d'un prof il (3) en ma- 

tiere piastique obtenu par encapsulation du subs- 
trat transparent, caracterise en ce qu'il 
comprend, noye dans la matiere piastique, un in- 
sert (2) sur lequel sont montes solidairement, le 

40 long de cet insert des elements fonctionnels (4), 

notamment des elements de fixation utilisabies 
pour le montage du vitrage dans la baie de 
carrosserie. 

45 2. Vitrage selon la revendication 1, caracterise en 
ce que l'insert (2) s'etend sur au moins une partie 
de la peripheric du substrat transparent 

3. Vitrage selon la revendication 1, caracterise en 
50 ce que l'insert presente un ou des bossages 

transversaux (6) sur au moins une partie de sa 
peripheric. 

4. Vitrage selon la revendication 1, caracterise en 
55 ce que l'insert presente un ou des bossages lon- 

gitudinaux sur au moins une partie de sa periphe- 
rie. 
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